COMTAC - Systembeschreibung

Kompakter Industrierechner COMTAC

- Die preisgiunstige Losung fliir das Bedienen und
Steuern in der Automatisierungstechnik -
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COMTAC

COMTAC - als universeller
Industrierechner

COMTAC - Software
"CTC-Pro"

Geriatetechnik

+ Kompaktes Gerat; geeignet
fur Frontplatteneinbau und
fir den Einbau in ein Stan-
dard-Industriegehause.

« Schutzart: frontseitig IP65.

+ Ergonomische Nummern -
und Funktionstasten.

+ Beleuchtete LCD-Anzeige
(4*40 Zeichen).

Steuerungsfunktionen
+ 16 / 32 integrierte Steuerein-
gange (24V).

+ 16/32 integrierte Steueraus-
gange (24V / 100mA o.
optional mit 300mA).

+ 3 analoge Eingange (0...10V;
+10V).

¢ RS485 zur Feld-Kommuni-
kation und externer E/A-Er-
weiterung.

« Interrupt - Steuerung.

+ Freiprogrammierbarer BASIC-Rechner;
mit einem BASIC-Interpreter, dessen
Befehlssatz fir Steuerungsaufgaben
optimiert wurde.

« Ein- und Ausgange frei programmierbar.

+ Leistungsstarke Verknipfungslogik der
Ein- und Ausgéange.

+LCD-Anzeige frei programmierbar.

+ Kundenspezifisches Labelling mdglich.

« Individuell beschriftbare Funktionsta-
sten.

+RS232 zur Steuerungsebene.
Host - Schnittstelle: z. B. flr Terminal;
PC: zum Ubertragen der Programme.

« Freiprogrammierbare RS232, z. B. als
Drucker-Schnittstelle.
+ RS485-Schnittstelle

«fur max. 31 beliebige RS485-Teil-
nehmer

« flr Feldbusbetrieb.
+ Optional weitere RS232 und RS485
mdglich.

+ externes industrietaugliches Doppel -
Laufwerk HFM2 (3 %z Zoll).

COMTAC - Software fiir die
Automation in Handhabung,
Montage und Fertigung.

Aus unserer langjahrigen Erfah-
rung in der Automatisierungs-
technik entstand mit der Software
"CTC-Pro" eine voll lauffahige,
durchstrukturierte Steuerungs-
software. Diese wird abgerundet
durch eine Vielzahl von Funk-
tionsbausteinen mit denen Sie
den Automatikbetrieb realisieren.

Einsatzgebiet:

+ Anlagenautomatisierung mit
COMTAC und Parker - Achs -
Verbund; dabei kann COMTAC
oder die SPS die Ablaufsteue-
rung enthalten.

+ COMTAC als intelligente Text-
anzeige gesteuert von einer
SPS Uber eine digitale E/A-
Schnittstelle.

Technische Anderungen vorbehalten. Daten entsprechen dem technischen Stand zum Zeitpunkt der Drucklegung 07.05.98 12:49 190-040028 N6 m




COMTAC

COMTAC - als universeller Industrierechner

COMTAC ist ein freiprogrammierbarer Industrierechner, geeignet fur allgemeine Steuerungs-
aufgaben. Die Bauform erlaubt den Einsatz als universelles Bedien- und Steuergerat mit
individueller Bedienerfluhrung fur Maschinen und Anlagen.
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Software Schnittstellen

COMTAC verfugt Uber einen BASIC-Interpreter mit
einem fur Steuerungsaufgaben optimierten Befehls-
satz.

Die Programmerstellung erfolgt mit einem
Programmiertool auf PC.

Programm und Daten werden von COMTAC netz-
ausfallsicher gespeichert.

COMTAC - Programmiertool

Das PC-Programm zum Programmieren von COMTAC
ist mit einem Hilfesystem ausgerustet und unterstitzt
die Speichermedien des PCs.

Die Funktionsweise ist in einer speziellen Anleitung be-
schrieben.

Das umfangreiche Angebot an Schnittstellen macht
COMTAC vielseitig als flexibles Steuergerat einsetz-
bar. Folgende Schnittstellen sind vorhanden:
+ Bedienerschnittstelle (LCD-Anzeige 4 Zeilen a 40 Zei-
chen)
+ 3 RS232-Schnittstellen (eine RS232 als Option F6).
+ 2 RS485-Schnittstellen (davon kann eine RS485 als
Feldbusschnittstelle angepal’t an COMPAX betrieben
werden) (eine RS485 als Option F6).
« Signalschnittstellen
+ 16/32 digitale Ein- und Ausgange (SPS-
Spannungspegel).

+ 3 analoge Eingénge (0...5V; 0...10V; -10...+10V).

+ Optional 2 analoge Ausgéange (-10V...+10V / Option
D2 mit Rampenfunktion).




COMTAC - Struktur

COMTAC mit dem Doppeldiskettenlaufwerk HFM2.

Im inneren Rechteck sehen Sie das Zusammenspiel zwischen Arbeitsspeicher, Laufwerk R und dem System.

Im aulleren Feld sind die Schnittstellen von COMTAC eingezeichnet.

Dazwischen finden Sie die Befehle, mit welchen Sie vom System aus auf die Schnittstellen zugreifen konnen.

s

s

s

s

~~

<~

~~

~~

€/G8¥SH
3
U

(94 uondo) ¢#

()

73
U

L#
L/S8YSH

U

U

abuebuig abuebsny abojeue z | [(000€ DVLINOD 18q 2¢g)| |(000€ DV.LNOD 18d Zg)
abojeue ¢ :2q uondo abuebuig s|eybip 9| abuebsny sjenbip 9|
NIA 3d4071S ‘1LNOA dNINO ‘NI 1NOYT10 ‘1NO13Ss 4
|_
> o m
B _D AHV M Isloweled ajAgy | nez wajsAssgelieg o1Agy 8 m
Wv_ m = auIaul m
cZ a plajuareq a1Agy m
22 m (e¥hgy £9 xew) |LVYWHOL JNIL o
S a|qelLeA 13a 31vd aUkg) 26 2
m AdOD dol1S Jeyoiadsuajqerie 5
INVNIY d3lsd :
wa)sA
&~ (a3hg@y 221 xew) did ISAS NNY o
iy swweiboig 9»@_ 0Z€ :000€ OVIWOD | | 3
m m ke 82, (Nvat-d2) — .9 @ 79 0002 DY.LNOD m
® o 2 YJamjneT o :1ayoladsyieqly | | 2
— o) m
8 (15 Bunpisunelaydiods/walsh 2
L [1I9}} YOI9dS/WBISAS
m. “y# NO “Y3LN3 ‘1Nd1lNO 'Z# NO "Y31IN3 ‘1Nd1lNO “0# NO “Y31N3 ‘1LNdLNO "
«Q
(0]

U

(94 uondo) v#
v/2€2SY

cH#
¢/cecsy

O#
0/¢€csy

Aﬂ

$

Aﬂ

TEEIE
-UYOS

OVINOD

1VINYO4 “13a
‘AdOD FNVYNIYH
‘JYOLS ‘avo1'¥ia

~

~

[ANASY|

ylamjnejuayaysipjaddoq

¢INdH




COMTAC

"CTC-Pro", die COMTAC - Software fur die Automation
in Handhabung, Montage und Fertigung

Aus unserer langjahrigen Erfahrung in der Automatisierungstechnik entstand mit der Software
"CTC-Pro" eine voll lauffahige, durchstrukturierte Steuerungssoftware. Diese wird abgerundet
durch eine Vielzahl von Funktionsbausteinen mit denen Sie den Automatikbetrieb realisieren.

Vorteile:

Einsatzgebiet:

Zielgruppen:

Automatisierungs-
techniker mit
COMTAC -
COMPAX - Ver-
bund.

SPS-Programmie-
rer mit COMTAC -
COMPAX - Ver-
bund.

SPS-Programmie-
rer mit COMTAC
als Textanzeige

Basic-Program-
mierer mit
COMTAC -
COMPAX - Ver-
bund.

« Schnelle Lésung auch bei rechen- und datenintensiven Applikationen.

+ MMI - Datenmanagement: Verwalten von Parametern und Positionen der
Bewegungsachsen

+ Anlagenautomatisierung mit COMTAC und COMPAX; dabei kann COMTAC oder
die SPS die Ablaufsteuerung enthalten.

+ COMTAC als intelligente Textanzeige gesteuert von einer SPS (ber eine digitale
E/A-Schnittstelle.

Die "COMTAC-Software fiir die Automation" kann von mehreren Zielgruppen ein-
gesetzt werden:

+ Die Menus der "COMTAC-Software fur die Automation" werden fir die Anlagen-
bedienung eingesetzt.
«Im Meni "Programmieren” werden Maschinenparameter, Positionen und
Achsparameter programmiert (geteacht).
« Der Automatikbetrieb wird vom Automatisierungstechniker unter Einsatz vor-
handener Module programmiert.
Vorhandene Module unterstiitzen: « Lesen von Eingangen e Definieren von Aus-
gangen « Positionieren der Achsen.
Fir die Ablaufsteuerung sind COMTAC - Programmierkenntnisse notwendig
- die Kommunikation mit COMPAX ist programmiert!

Die Prozel3- und Ablaufsteuerung befindet sich im COMTAC.

« Es steht ein lauffahiges COMTAC-Ablaufprogramm zur Verfligung, das Gber
eine digitale E/A-Schnittstelle mit einer SPS kommuniziert.

+Uber Meniis werden Maschinenparameter, Positionen und Achsparameter pro-
grammiert (geteacht) und in Dateien gespeichert.
Uber binar codierte Eingédnge werden Programmnummer, Positionsnummer und
Achsnummer von der SPS eingestellt. Das COMTAC Ulbernimmt die eigentliche
Positionieraufgabe und Achsiiberwachung und meldet den Status der SPS zu-
rick.
Werden zusétzliche E/A's zur Steuerung von Greifern, Sensoren, Zylindern, ..
bendtigt, so werden diese direkt von der SPS gesteuert.

+ Betriebszustande, Fehler, etc. der SPS kénnen Uber zusatzliche, binar codierte
Eingange am COMTAC angezeigt werden, was eine teure Anzeigeeinheit er-
spart.

|::> Es ist keine COMTAC - Programmierung notwendig!
|::> Die Prozel3- und Ablaufsteuerung befindet sich in der SPS.

+ Uber eine digitale E/A-Schnittstelle kénnen Sie aus 100 Texten auswéhlen und
COMTAC als Anzeigeeinheit nutzen.

|::> Es ist keine COMTAC - Programmierung notwendig!

o Fir spezielle Losungen erhalten COMTAC-Basic-Programmierer eine hilfreiche
Modulsammlung.

« Die Programme sind offen zuganglich und kbnnen vom Programmierer ange-
passt werden oder zeigen Lésungsbeispiele.

« Die Ablagestruktur fiir Daten und Text kann genutzt werden.
|::> Fir die Ablaufsteuerung sind COMTAC - Programmierkenntnisse notwendig
- die Kommunikation mit COMPAX ist programmiert!
Die Prozel3- und Ablaufsteuerung befindet sich im COMTAC.




Zielgruppen

"COMTAC-Software fiir die Automation" bietet Einsatzméglichkeiten fiir 4 Zielgruppen:

Automatisierungstechniker mit
COMTAC - Achs - Verbund

SPS-Programmierer mit COMTAC -
Achs - Verbund

Sie erhalten eine komplett programmierte Oberflache.
Der Automatikbetrieb und evtl. den Einrichtbetrieb
programmieren Sie mit Hilfe von Funktionsbausteinen
fir die Kommunikation mit COMPAX.

Sie verwenden die programmierte Oberflache zur
Eingabe von Positionswerten, Maschinen- und
Achsparameter.

Der Automatikbetrieb wird in der SPS programmiert;
das gesamte Ablaufprogramm steht damit in der SPS.
Uber E/A-Steuerung werden Achsbefehle aktiviert.
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SPS-Programmierer mit COMTAC
als Textanzeige

Basic-Programmierer mit COMTAC
- Achs - Verbund

Uber digitale COMTAC - Eingénge erfolgt die Text-
und Zeilenauswahl.

Sie programmieren die Oberflache und den
Automatikbetrieb wie gewohnt und benutzen dazu die
in COMTAC-Software fir die Automation vorhandenen
Bibliothek von Funktionsbausteinen.
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|: COMTAC

Texten

Uber
COMTAC-
Eingange

COMTAC

Maschinen-Programm

Programmiert unter
Einsatz der COMTAC
-Softwaremodule

diese Gibernehmen:

- Achspositionierung

- E/A-Steuerung

- Kommunikation mit
COMPAX




COMTAC

Interrupt Verarbeitung

Interrupt Quellen

COMTAC verfluigt Uber 48 verschieden Interrupt-Quellen fir ereignisgesteuerte Funktionen.

Quelle Aufruf Beschreibung

Fehler ONERR GOTO/GOSUB COMTAC erkennt einen Fehler

COMPAX-Fehler ONCPXERR Ein am Feldbus angeschlossenes COMPAX meldet

GOTO/GOSUB an COMTAC Fehler oder Warnung

Not-Stop-Eingang ONEMY GOTO/GOSUB Der COMTAC-Eingang "Not Stop" hat den definierten

(EMY_STOP) logischen Zustand angenommen.

Timer ONTIMER Wert,ZNr. Der Basic-Timer hat den vorgegebenen Wert erreicht,
bzw. Uberschritten.

Folientastatur ONKBD GOTO/GOSUB Ein Taste der Folientastatur wurde gedrickt, bzw.
wieder losgelassen.

RS232/0-Schnittstelle ON#0 GOTO/GOSUB Es wurden entsprechend dem eingestellten

Empfangsprotokoll Zeichen empfangen und dadurch
das Bit "Input-Rdy" in STSCTR#0 gesetzt.

RS485/1-Schnittstelle ON#1 GOTO/GOSUB Es wurden entsprechend dem eingestellten
Empfangsprotokoll Zeichen empfangen und dadurch
das Bit "Input-Rdy" in STSCTR#1 gesetzt.

RS232/2-Schnittstelle ON#2 GOTO/GOSUB Es wurden entsprechend dem eingestellten
Empfangsprotokoll Zeichen empfangen und dadurch
das Bit "Input-Rdy" in STSCTR#2 gesetzt.

RS485/3-Schnittstelle ON#3 GOTO/GOSUB Es wurden entsprechend dem eingestellten

(optional - F6) Empfangsprotokoll Zeichen empfangen und dadurch
das Bit "Input-Rdy" in STSCTR#3 gesetzt.

RS232/4-Schnittstelle ON#4 GOTO/GOSUB Es wurden entsprechend dem eingestellten

(optional - F6) Empfangsprotokoll Zeichen empfangen und dadurch
das Bit "Input-Rdy" in STSCTR#4 gesetzt.

Echtzeit-Uhr ONTIME GOTO/GOSUB | Die vorgegebene Uhrzeit wurde erreicht bzw.
Uberschritten.

Bereit-Eingang ONRDY GOTO/GOSUB Der analoge COMTAC-Eingang "Bereit" hat den

(RDY) definierten logischen Zustand angenommen.

SchliRelschalter ONKEY 19 GOTO/GOSUB | Der Schliiielschalter wurde geschlossen bzw.

(KEYSWITCH) gedffnet

Funktionstate 1 ... 18 ONKEY x GOTO/GOSUB | Die angegeben Funktionstaste wurde gedrtickt

Digitale Eingange 1 ... 16 ONINP GOTO/GOSUB An dem angegebenen Eingang wurde der
vorgegebene Flankenwechsel erkannt.

Interrupt-Prioritat

« Der Fehler-Interrupt hat die hdchste Prioritat (9) und ist nicht veranderbar. Das Fehler-Interrupt-Unterprogramm
kann durch keinen anderen Interrupt unterbrochen werden.

+Jedem anderen Interrupt kann eine Prioritat von 1 (niedrigste) bis 8 (héchste) zugewiesen werden.

« Ein Interrupt mit héherer Prioritat kann ein Interrupt-Unterprogramm mit niederer Prioritat unterbrechen.

+Das laufende Interrupt-Unterprogramm kann nicht von einem Interrupt mit gleicher Prioritat unterbrochen werden.
«Nach Power-On oder Reset haben alle Interrupt-Quellen (Ausnahme: ONERR) die kleinste Prioritat (1).




Abmessungen

Abmessungen von COMTAC 2000 und COMTAC 3000
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Doppellaufwerk HFM2

- EMV-storfestes Doppeldiskettenlaufwerk mit offener RS232 - Schnittstelle fiir den industriellen Einsatz -

Technische Daten:

Doppellaufwerk

*2 x 3% Zoll
720 KByte / 1,44 MByte.

RS232-Schnittstelle

Montage:

« Frontplatteneinbau
oder
+Wandmontage.

Industrietauglich

Verwendbar zusammen mit
+COMTAC 2000
+ COMTAC 3000

oder

« an beliebiger Steuerung mit

+ bis 38 400 Baud
+8 Datenbit + EMV-Stérfestigkeit nach Indu- RS232.
striestandard: EN50082-2.
Abmessungen: Montage:
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COMTAC

Technische Daten

Leistungsmerkmale

Befehlsumfang

Geratetechnik

« Kompaktes Gerat; geeignet fir Frontplatteneinbau
und fir den Einbau in ein Standard-Industrie-
gehause.

« Spannungsversorgung: 24V DC +10% / 0,6A.
Absicherung in COMTAC: 1,0AT.

« Schlusselschalter extern anschaltbar.

« Schutzart: frontseitig IP65.

+ Numerischer Tastenblock / programmierbare Funkti-
onstasten.

« Funktionstasten individuell beschriftbar.

« Kundenspezifisches Labelling mdglich.

+ Beleuchtete LCD-Anzeige (4*40 Zeichen).

+ Arbeitsspeicher:

+ COMTAC 2000: 128kByte (56kByte fir Daten).
+ COMTAC 3000 320kByte (56kByte fiir Daten).

« Interner netzausfallsicherer Programm- und
Datenspeicher: 128kByte

« EMV-Storfestigkeit nach Industriestandard:
ESD:IEC801-2; Burst: IEC801-4.

Programmierbar
o direkt durch Anschlul} eines Terminal

oder
« mit Hilfe des COMTAC Programmiertools tber
PC/IPC.

« Freiprogrammierbarer BASIC-Rechner; mit einem
BASIC-Interpreter, dessen Befehlssatz fiir Steue-
rungsaufgaben optimiert wurde.

Die Befehle sind in einer separaten Anleitung
beschrieben.

« Ein- und Ausgange frei programmierbar.

« Leistungsstarke Verknlpfungslogik der Ein- und
Ausgange.

+ L CD-Anzeige frei programmierbar.

COMTAC- als kompakte Mehrachs-Steuerung

mit COMPAX

« Mit der Standard-RS485-Schnittstelle als zyklische
Feldbus-Schnittstelle erhalten Sie eine auf Parker -

Servo- und Schrittmotorantriebe optimierte Kommu-
nikation.

Lieferumfang

+COMTAC.
+ Dokumentationen.

+ Geratebeschreibung.
« Befehlsbeschreibung

+ Diskette mit der COMTAC-Standard-Software zur
Inbetriebnahme von COMPAX.

+ Gegenstecker zu X7.

Schnittstellen

Optionen

« digitale Eingénge (24V)
COMTAC 2000: 16
digitale Ausgange (24V)
COMTAC 2000

COMTAC 3000: 32

L 4

COMTAC 3000

16 mit je 100mA oder 32 mit je 100mA oder
300mA (Option 12). 300mA (Option 12).

« Option 12 Ausgangsmodul: 16 binare Ausgange a 0,3A.
Diese Option ersetzt 16 binare Ausgange a 0,1A.
+ Option D2: 2 analoge Ausgange: -10V...+10V.

« Option F6: Weitere RS232 und RS485 Schnittstelle
auf einem Modul.

Zubehor

« 3 analoge Eingange: 0...10V,
-10V...+10V und
0...5V.

« 2 analoge Ausgange: -10V...+10V (Option D2);
mit Rampenfunktion.

«2*RS232 - Schnittstellen.

+ 1*RS485 - Schnittstelle (2 Draht).

« Optional dritte RS232 und zweite RS485 (Option F6).
« E/As und Schnittstellen iber D-Sub-Steckverbinder.

+ PC-Software: COMTAC-Programmiertool.

+ COMTAC-Software fiir die Automation "CTC-Pro"
(siehe Seite 4).

« Doppellaufwerk HFM2

+RS8232-Kabel: SSK1 in den Langen [m] 1; 2,5; 5; 7,5;
10; 15; 20.

+RS485-Kabel: SSK13 in den Langen [m] 1; 2,5; 5;
7,5; 10; 15; 20; 25; 35.

+ Klemmenmodul EAM3 mit Kabel in den Langen [m]
1;2,5;5;7,5; 10; 15; 20; 25; 35.
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